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(57) Abstract: The invention relates to a device for clamping a hollow shaft tool (1) or tool holder provided with a conical hollow 
shaft (3) in a machine spindle (2) provided with a taper bore (4), especially for use in a machine tool. Said device comprises a 
clamping sleeve (7), axially displaceable inside the machine spindle (2), a tow-rod (8) for displacing the clamping sleeve (7) and being 
movable between a release position and a clamping position, and a plurality of pincer elements (19) associated with the clamping 

^ sleeve (7). Said pincer elements are radially displaced by the displacement of the clamping sleeve (7) and have clamping faces (21, 
24) to be placed on a conical inner surface (22) of the conical hollow shaft (3) and an opposite surface (26) on the work spindle (1). 

m The aim of the invention is to provide a clamping device of the aforementioned kind wherein the hollow shaft tool is reliably retained - 
in the machine spindle even when the tow-bar is already released. For this purpose, the clamping sleeve (7) can be axially displaced 

%f) relative to the tow-bar (8) and is axially biased by a compression spring (14) against the motion of release of the tow-bar (8). 



^ (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Spannen eines mit einem Kegel-Hohlschaft (3) versehenen 
Hohlschaftwerkzeugs (1) oder Werkzeughalters in einer mit einem Innenkegel (4) versehenen Maschinenspindel (2), insbesondere 
einer Werkzeugmaschine, mit einer innerhalb 
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der Maschinenspindel (2) axial verschiebbaren Spannhtilse (7), einer zwischen einer Ldsestellung und einer Spannstellung beweg- 
baren Zugstange (8) zur Verschiebung der Spannhiilse (7) und mehreren der Spannhiilse (7) zugeordneten Zangenelementen (19), 
die durch die Verschiebung der Spannhiilse (7) radial bewegbar sind und Spannflachen (21, 24) zur Anlage an einer konischen In- 
nenflache (22) des Kegel -Hohlschafts (3) und einer Gegenflache (26) an der Arbeitsspindel (1) aufweisen. Um noch eine sichere 
Halterung des Hohlschaftwerkzeugs in der Maschinenspindel bei bereits gelds ter Zustange zu ermQglichen, ist die Spannhiilse (7) 
relativ zur Zugstange (8) axial verschiebbar und wird durch eine Druckfeder (14) entgegen der Losebewegung der Zugstange (8) 
axial vorgespannt. 



